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Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte und Verfahren zu dereih Henst Hung 
Kurzb schreibung 



Bne leichtgewichtige, thermoplastische Kunstsioffplatte mit einer Lochmetall 
Stahl, aluminiertem Stahl,, verzinkterh Stahl, Aluminium oder anderen 
einzigen HeilWKGhlpressgang mit einer stationaren oder einer Doppe, 
Stutzkern mrt aufgelegten Lochmetallblechen hergestellt werden kann 



kDeckschicht aus 
Mstallen, die in einern 
Doppelbiandpresse aus einem 
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Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte und Verfahren zu derail Herstellung 
Beschreibung 1 ' . ' • 



Lo.chmetellbleche aus verschiedenen Metallen sirid aus vlelen Bereicheh, vorwiegend in der 
Filtertechnik und auch im dekorativen Bereich. bekannt. Sie haben in der Regel die Eigenschaft, 
aus relativdickem Material und dadurch sehr schwerzu sein, damit die Festigkeit des normalen 
Matenals erreicht wird. Der Einsatz in Verbindung mit einer Kunststoffummantelung ist Uber den 
dekorativen Bereich kaum hinausgekommen. 

Die Erfindung stellt sich deshalb die Aufgabe, eine einfache und kostengunstige Verfahrenstechnik 
zu finden die eine schlussige Verbindung der Lochmetallplatte mit einem thermoplastischen 
Kunststoff und einer statisch wirksamen Tragschioht als StQtzkem auf einfache Weise ermbglicht. 

In der Patentanmeldung DE 102 21 50.3 wird eine themioplastische Loehmetall-Leichtbauplatte 
beschrieben die in .der Regel eine themioplastische Verbindungsschictit zum stabilisierenden und 
damit tragenden Stutzkem erforderlich macht und aufgrund der verschiedenen thermischen 
Ausdehnung der Materialien in der Regel mindestens zwei oder auch mehr Arbeitsgange in der 
Herstellung erforderlich macht 

In der nachstehend beschrlebenen Erfindung wird in einem Fertigungsgang der Stutzkem der 
entweder aus bekannten thermoplastisch verformbaren Kunststoff-Waben-, -Rohren- Hutchen- 
u t 5 Pi* r el,ste 9- oder ahnlichen Strukturplatten oder auch Kunststoffschaumplatten 
besteht direkt : ohne Zwtechenschicht mit einem Oder zwei Lochblechenihei&verprefit und unter 
Druck abgekuhjt, so daft sich das Stutzkernmaterial selbst zu den fur die schlussige Verbindung 
erforderlichen Formen des Lochbleches verformt. 9 

Alle Eigenschaften, die von der spater sichtbaren Deckschicht erwartet Werden, wie z B Farbe 
Sto^ 5 ";- T ? m| ?f I 5 tur - " nd UV-Bestahdigkeit, Elastizitat, Zug- und Bfegeeigenschaften sow'ie 
S£2 P lastische Verformbarkeit unter Druck usw. bringt hier.dann bereits der themioplastische 
Stutzkem mit, der auch die Festigkeiten und Biegeeigenschaften sowieinsbesondere das 
eesamtgewicht zu einem grofcen Tei) positiv beeinflulSt. 

Eine zusatzliche, besondere Eigenschaft des Lochmetallb leches, namlich die vorhandene 
Versenkung oder Tutung der Lbcher und damit der Mdglichkeit. eine glaite Oberflache der 
Deckschicht, die dann aus IWetall und Kunststoff sichtbar wird, erbffnet bei Bedarf weitere 
Anwendungsfelder und stellt die glelchmaBige., einwandfreie schlussige: : Verkrallung und 
Verbindung des Bleches zum Kunststoffmaterial in Form einer Vielzahl von Nietkdpfen sicher. 

punch die Hohe des StQtzkems vor der Verpressung kann Jede endgOltige Dicke der 
Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte bestimmt werden. Ungenauigkeiten und Toleranzen der 
Stutekemplatten werden durch die Vorgabe der endgQItigen Hohe genaliso ausgeglichen wie 
Grate Un9enau,gkelten in der planh e»t der Lochmetallbleche Oder bei der Lochung entstandene 

Des weiteren kann mit einer Erweitening der Hohe des Stutzkernmaterials die Dicke der verbin- 
denden Thermop astschicht und damit die Steifheit und Biegefestigkeit, also die Stability der 
ferhgen Platte beieinfluGt werden. 

Durch den festen EinschluR des Metalls in den chemisch reslstenten Kunststoff im Lochberelch ist 
es sogar moglich, eine nachtragliche Veredelung des Metalls an den sichtbaren Oberflachen wie 
z.B eine Eloxierung bei Aluminium, durchzufiihren. so daG auf einen Stfiutz dieser Flachen bei 
der Verpressung verzichtet werden kann • 
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Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte und Verfahren zu d ren Herstellung 
Beschreibung ' 2 . 

l D ^itSL de ^ L °^L°? 1er I UIld ~ 9 ™ Ben sowie deren lineare od er versetzte Anordnung im 
WatTn kLSoH dUrd ? die Tiefe der Lochversenkung kann sowohl den Locngreaen der 

Waben Kasten : oder Rohren, a!s auch dem Abstand der Stege oder Hdtchen usw im StoStern 
a? ?r dl J ,Unfl S etra 9 en und im ^er eine schlussige, langfristig stabile VerbindunTeSelt warden 
JSnSSE^SSf ?5 G r? t derferti S e « ia B t sich dadurch J^SLSSS^SSk 
abstimmen, so daft ,n der Leichtigkelt der Ratten optimale Ergebnisse e : rzie|t warden 

^'S'ifTnHFnl!^ 661 1 6 " V l rpr ^ SUn9 jede erforderiiche Art der Verformung oder Anformung in 
der Dicke und Form, im Randbereich durch Auf- und Abkantungen sowie erforderliche 

ft3SS2Sa^ Werkzeugen hergestelit wlrden. ObeSlSkturen beim 

Kunststoff konnen durch die entsprechende Gestaltung der Trennfolien mit teeter Art ^hahT^/ 

H^SclS,^^ ? Hochleistungs-LochmetalLKunststoffplatte sowohl in einer stationary . 
hiJ522St5Sl^T5JS^ ine,nerDo PPe^ndpre Sse .mltkontinuieriicterZufuhrdes Materials 

S u Ga ^, dUr f h,ass , i 9 k !| t oder Gasdichtheit des Stutzkems ermoglicht auch gteiche Eioenschaften 
derHochleistungs-Lochmetail-Kunststoffplatten und erweitert defen &SS^mSS^^ 

!!!?ttI^S5^K Gerttel " , B0den " ur1d Schalptatton und eine VielzaHl von anderen auf Steifheit 
und Biegefestigkert beanspruchte Platten und tragende oder nichttraqeride Profile Snner. in rf«r 

DuS S2 E^^ff " nd Vie ' • ,eiChter 20 h^ndhabenSer Gewichtsklasse ^erges?eS wSrden 
SS^JfT ■ ? [ ? ht auf den afs Stand der Tecnnik bekannten Einsatz von Gils- und anderen? 
Fasermatenahstes auch meglich, die Platten vollzurecycten unaanaerem 
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Hochleistungs-Lochmetali-Kunststoffplatte und Verfahren zu deren Herstellung 
Patentanspruche 1 

° 1 ' i^?*^ 8 -^*^l-KunststDflplalto. dadurch gekenrtzeicnnet, da(5 diese aus- 
scniieBlichauseinerthermoplastischverformbaren Kunststoff-Waben-, Rohren- Hut- 
2/ K t ste " _ - Steg- Wellsteg Oder ahnlichen Strukturplatte ate'StOtzkem und ein Oder 
zwei Loch- oder Senklochmetallblechen als Deckschicht(en) besteht. 

° 2 ' ^r 9 ! - Loch T eta «-Kunst s toffpiatte, dadurch gekennzeicnnet, das diese 

SKS2SIS a . us 3 ner thermoplastisch verfbrmbaren Kunststoff-Schaumplatte als 
besteht ZWe ' ° der Senk,ochmet a"blechen als Deckschicht(en) 

03. Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nach Anspruch 1 undk dadurch 
£rjS a ^' St0ttem vor einer Verpressung ein auch die spatere - 
T.mS™Jl! o' ndun9 ? masse zum Lochblech und die restliche Deckschicht- 
1 masse umfassendes Raumvolumen aufweist. 

° 4 ' SJiZn^ I" 6 "" , Hochteisi "n9s-Lochmetall-Kunststoffplatt e nach 

55 ?k dadur f* ?ekennzeichnet, daS dieses in einem einzigen HeilipreB- 
21 2 tea 1 9 dl6 J he I r f T10 P 1 astisch e Verpressung von StGtzkem und Lochblech(en) auf 
jede verlangte endgultige Plattenstarke ermoglicht. 1 ; 

° 5 * AnSSl^ ht?^ I" 9 *" , Hocn,eis ^-Lochmetali-Kun S istoffp(atte nach 
• £1 5 ^ ' dadurcn Qekennzeichnet, daS sich bei dem ;HeiSpre(igang die an 

st ^rnseite blldende Thermoplastmasse dlrch e 
Lochungen der Lochmetallplatte(n) bewegt und ah den Lochrandem verkrallt. 

06 AnsDrSen^ K? ^52° e ? e ^ Hochte !^ng S -Lochmetall-Kun S istoffplatte nach 
l^h.«S« ' S 5 ' f 9 !^ 9 eke nnzeichnet daft die Verkrallung slch Ober die 
zum S»SnH ^v^'S 6 " , Kunststo ffschicht erweitert und dahn durch Erkalten 
zum Stillstand und zur Verfestigung kommt. 

07 AnSrnT^ L ,er ! te ' lun 9 «»W Hochleistungs-Lochmetall-Kunskoffplatte nach 
fESTSTtu 1 P' S 6 ' dadU i: Ch 9ekennzetahnet, daU die Verkrallung sich zu Jewells 

° 9 ' t? e ^ te ! ,U !? 9 e [ ner HocWeistungs-Lochmetall-Kunstetoffplatte nach 

Anspruchen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daG der Stutzkerri vor der Veroressuna 
d,e doppelte bis dreifache Starke der endgultigen PlattensSe *Z2Z VerpresSUn9 

10 AnSmXn^ h.t r o te i ,U ^ e i ner Hochte '^ngs-Lochmetall-Kunsfstoffplatte nach 
vSSSSlEl 2 i*r \22S? Sekennzeichnet, da& die Stabilitat der Platte durch eine 
h5m?S:££?, £ der Y erkle,ne ™9 der LochgroBe und/oder der Absenkung des Loches 
b&flSuS? Materialstarke «*r Materialart des LpchblechsweseSch - 
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Hochlelstungs-Lochmetall-Kunststoffpiatte und Verfahren zu dereiji Herstellung 
Patentanspruche 2 



11. Verfahren zur Herstellung einer Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nach 
Anspruchen 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daft die Biege- und Bruchfestlgkeit 
der Platte durch versetzte Anordnung der Lochung in Richtung der Beanspruchung 
wesentlich erhoht wird. : a 

1 2. Verfahren zur Herstellung einer Hochleistungs-Lochmetall-Kunstetoffplatte nach 
AnspUchen 1 bis 1 1, dadurch gekenzeichnet, daB das Gewicht der Platte durch die 
Ernohung der Lochanzahl und/oder der VergroBerung des Lochdurchmessers ver- 
nngertwird. 

13. Verfahren zur Herstellung einer Hochlelstungs-Lochmetall-Kunskoffplatte nach 
Anspruchen 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Verpressung gleichzeitiq 
Verformungen der Platte in der Dicke und Form, im RandbereicH durch Auf- und 
Abkantungen sowie Ausstanzungen mit entsprechenden Werkzieugen erzeugt werden. 

14. Verfahren zur Herstellung einer Hochleistungs-Lochmetall-Kunsistoffplatte nach 
Anspruchen 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die an der Oberflache der Platte 

J2S£i^ rt ?? ffl ^ beim PreBvor 9ang eine erhabene Oder versenkte, auch 
rutschfeste Struktur emgepragt erhalt • 

15. Verfahren zur Herstellung einer Hochleistungs-Lochmetall-Kunsfetoffplatte nach 
^SSHU^Sil! • H c f urch aekennzeichnet, daB die fertige Watte nachtraglich 
chemisch behandelt, d.h. zum Beispiel bei Aluminiumdeckschicht eloxiert werden 

16. Verfahren zur Herstellung einer Hochleistungs-LochmetaH-Kunsistoffplatte nach 
Anspruchen 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet daB ein mit Farbbtoffen versehener 
Sutzkern eine gleichfarblge Oberflache des slchtbaren Kunststoffs an der Oberflache 
erzeugt. 

17. Verfahren zur Herstelluna einer HocWeistungs-Lochmelall-KunsistoffplaBe nach 
• aerun^Ver b K^rse? rf oC n,ralChne, • * ^t* "» *" 

18. Verfahren zur Herstellung einer Hochleistungs-Lochmetall-Kunsistoffplatte nach 
tSPSS^^ gekennzeichnet. daB die Verpressung in einer Doppalband- 

19 ' SEX? ^a 8 ^, m K ta,, " K i , ' 1S ^ ff P ,atte nacn Ansprtichen 1 bis 18. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Waben- Oder Schaum-Stiltzkem gasdurchlassig ist. 

2 °' "SlfJ?^^ 1 bis 19, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB der Waben- oder SehaumstQtzkem aus gasdlcht verechlossenen Waben- 
oder Schaumkorpern besteht. , 

21. Hochleistun^c^metall-Kunststoffplatte nach ■ Anspruchen 1 bis 20, dadurch gekenn- 
S2KjJ?i? a l?- a,n G Jr r ? stoela 9 Oder eine GerOstplatte, mit bder ohne. auch ange- 
5Sl«^i^ SS f ' Se * na *" fcdai,e - AufhSngungs-, Ausfechungs- Oder Durch- 
stiegsarmaturen, mrt oder ohne Gleltschutzstruktur an der Oberflache ist 
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Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte und Verfahren zu darei? H retellung 
Pat ntaiispriiche 3 

22. HocJiieistungs-LochmetaU-Kunststoffplatte nach Anspruchen 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet; dad dies© eine Bodenplatte, mit oder ohne Randabschlusse Seiten- 
teiie, Verbindungsnute oder ahnliche Anformungen fur die Verbindung untereinander 
wertenkann 6 G,eitschutzstruktur an der Obeiflfiche, ist und mit;Oberbelagen verseh'en 

23. Hoc^lelstungs-Lochrnetall-Kur^tstofrplatte nach Anspruchen 1 Ms 20. dadurch gekenn- 
S£0? 6 } daB diese mit oder ohne Verstarkungsaufkantungen oder Aufdoppelungen als 
Schalungsplatte verwendet wind. 

24 " 2^!fI?^^* m ^" l ^ n ? tStoffplatte nach A^pruchen 1 bjs 20. dadurch gekenn- 
zeichnet, daft diese als Wandplatte verwendet wird, 

25. Hochleistung^s-Lochmetall-Kunststoffplatte nach Anspruchen 1 bis 20. dadurch gekenn- 
zeichnet daft diese Rir Fahrzeugaufbauten verwendet wird. 

26 ' zSSIfif ^ Lo ^ m ^»5unststotfpiafte nach AnsprOchen 1 bjs 20, dadurch gekenn- 
mr2nth^iT* S V S ^T 6 " ° der Sch a«'^mmplatte, Dachpaneel oder als Tragschicht 
fur em Photo-Voltaik-Laminat und damlt.als Photo-Voltaik-Dachelement verwendet wird. 

27. Ho(^leistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nach Anspruchen 1 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft d.ese als Tisch- oder Tischtennisplatte.auch mit angeformten. abklapp- 
baren Tischbeinen, verwendet wird. : 

28 ^° C J? , !, iStU u 9S t OChmetall " Kunststoff P ,atte nach AnsprOchen 1 bis 19 und insbesondere 
20, dadurch gekennzeichnet, daft diese als Vakuumpaneel verwendet wird 

29. Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nach AnsprOchen 1 bis 20. dadurch gekenn- 
oH=r ™ L a t d,eS t 2U . einem Winke| -- u -. fasten-. T- oder sonsiigen Profil, quadnatischen 
oder rechteckigen Kasten, Rundbogen. Behaiter oder sonstigerW Gebilde verformt ist. 

30. Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nachAnsprtichen 1 bis 20, dadurch gekenn- 
efne? Lift Sni*^ Treppenhaus* oder Fahrstuhl-schacht, 
dawn rve'ifoiStTst Luftungsschacht oder-kanal, einem Warmetauscher oderTeilen 

31. Hochlelstungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nach AnsprOchen 1 bis 20 dadurch gekenn- 
zeichnet, da(5 diese zu einer Tur, einem Tor oder Garagentor oder deren Rahmen, einem 
Fensterrahmen, einer Sockellelste, einem sonstigen Gebaudateil oderGebaude 

oder Teilen davon verformt ist. 

32. Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nach Anspruchen 1 bis 31 , dadurch gekenri- " 
fhl^?»SLK er K " nstetof « eil der , p| atte aus Polypropylen oder einem anderen 
thermoplastischen Kunststoffmaterial hergestellt 1st 

33 ' ^SIfi?H^ S : L0C i met f ""Kunststoffplatte nach AnsprOchen 1 bis 32, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Kunststoffmaterial zum Zwecke besserer Materialwerte; umfassenderer 
Einsatzmoglichkeiten, aus Farb- oder Gewichtegriinden mit Zusktzstoffen vermischt ist 
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Hochleistungs-L chm tall-Kunststoffplatte und Verfahren zu dereiii Herstellung 
Patentanspruche 4 



34. Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nach Anspruchen 1 fcls 33, dadurch gekenn- 
zeichnet, daE beim Stutzkem-Raumgewicht Werte von 20, 30 oder 40 kg/cbm und bei 
den Lochmetallblechen Starken ab 0,1 bis 0,5 mm und Gewichte von 100 - 500 g ais 
Untergrenze fur sefbsttragende Flatten ausreichend sind. 

35. Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte nach Anspruchen 1 bis 34, dadurch 
gekennzeichnet, dafc diese Bestandtell eines Verbundpaneels aiis anderen Werk- 
stoffen ist. 



36. Hochleistungs-Lochmetalt-Kunststoffpiatte nach AnsprQchen 1 
gekennzeichnet, daE diese als D^korationsplatte Oder 



bis 35, dadurch 
Werbeplakat verwendet wird. 
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Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatt und Verfahren zu derert HersteHung 
Zu den Zeichnungen 

F ' 9ur 1 Schnitt durch das Plattenmaterial vor der Verpjressung 

01 oberes Lochmetallblech rtnit Senkl6chem 

02 Stutzkem aus therm. Kunststoffmaterial, z.B. Wabe 

03 unteres Lochmetallblech ubl. Art 

04 HeiG- und KQhlpreRplatten, stationer Oder als Band 

R9Mr 2 Schnitt durch die fartige Hochleistungs-LochnietaH-Kunststoffplatte 

1 1 obere Lochmetall-Kunststoffplatte mit Senklocherh 

12 oben und/oder unten abgeschmolzener Stutzkerni 

13 untere Lochmetall-Kunststoffplatte mit vollflSchigeir Kunststoffschicht 

Fl9ur3 ObeifI3che der Platte mit Senkldchern vor der Verpressung 

21 Lochmetallblech oben . : . 

22 Senkloch mit Randverfiefung 

23 . z,B. Stutzkemals Wabenplatte v 

24 Lochmetallblech unten 

Figur4 Oberfiachen der Hochlelstungs-Lochmetall-KUnststoffplatte 

31 glatte.Platte mit vollflachiger Kunststoffschicht ohfte Struktur 

of strukturiertePlatte mit vollflachiger Kunststoffschicht 

33 Senklochplatte mit sichtbarer Metall- und Kunststoffschicht 
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Figur 1 
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Figur 2 
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Hochleistungs-Lochmetall-Kunststoffplatte und Verfahren zu derenjHerst 
Zeichnungen , 2 
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